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Vc ммм///мммиииннн

РРРееежжжууущщщиииеее   мммееетттчччииикккиии

МММяяягггкккиииеее   кккооонннссстттрррууукккццциииооонннннныыыеее   ссстттааалллиии 
SU / Rm < 500 ННН///мммммм2 15~30 10~20 10~20

КККооонннссстттрррууукккццциииооонннннныыыеее   иии   лллееегггкккооооообббрррааабббааатттыыыввваааееемммыыыеее   ссстттааалллиии 
SU / Rm < 800 ННН///мммммм2 15~30 10~20 10~20

ЗЗЗааакккааалллееенннннныыыеее,,,   лллееегггииирррооовввааанннннныыыеее   иии   ииинннссстттрррууумммееенннтттаааллльььннныыыеее   ссстттааалллиии 
SU / Rm < 1’200 ННН///мммммм2 10~20 10~20 8~15

НННееелллееегггииирррооовввааанннннныыыеее   иии   нннееетттеееппплллоооссстттооойййкккиииеее   ииинннссстттрррууумммееенннтттаааллльььннныыыеее   ссстттааалллиии
SU / Rm < 1300 ННН///мммммм2 10~20 10~20 8~15

НННеееррржжжааавввеееююющщщиииеее   ссстттааалллиии   
SU / Rm < 1’200 ННН///мммммм2 8~20 5~15 5~15

ЗЗЗааакккааалллееенннннныыыеее   ссстттааалллиии 42-53 HRC 2~3 1.5~3 1.5~3

ЗЗЗааакккааалллееенннннныыыеее   ссстттааалллиии 50-63 HRC 2~3 1.5~3 1.5~3

ЧЧЧууугггуууннн 15~40 15~40 15~40

МММееедддььь 5~30 5~30 5~30

СССппплллааавввыыы   мммееедддиии, 200-300 HB 5~30 5~30 5~30

СССппплллааавввыыы   мммееедддиии,,,   дддаааююющщщиииеее   кккоооррроооттткккуууююю   ссстттрррууужжжкккууу 5~30 5~30 5~30
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Поскольку скорость резания может варьироваться в зависимости от условий обработки и

используемого инструмента, в таблице указаны минимальная и предельная скорости.

Для подбора оптимальной скорости резания необходимо провести

испытание, учитывая следующие факторы:

Более низкая скорость требуется при:

• Использовании метчиков из

быстрорежущей стали

• Использовании метчиков без покрытия

• Нарезании глубоких резьб

• Резании труднообрабатываемых материалов

Более высокая скорость допустима при:

• Использовании метчиков из порошковой
стали (PM)

• Использовании метчиков с покрытием

• Малой глубине резьбы

• Резании легкообрабатываемых материалов

РРРееежжжууущщщиииеее   мммееетттчччииикккиии

АААлллюююмммиииннниииййй   15~60 15~60 15~60

СССппплллааавввыыы   ааалллюююмммииинннииияяя   ссс   сссооодддеееррржжжаааннниииеееммм Si < 10% 10~60 10~40 10~40

СССппплллааавввыыы   ааалллюююмммииинннииияяя   ссс   сссооодддеееррржжжаааннниииеееммм Si > 10% 10~60 10~40 10~40

ТТТииитттаааннн 2~10 2~7 2~7

НННииикккееелллььь   2~10 2~7 2~7

СССппплллааавввыыы   нннииикккеееллляяя   
SU / Rm 900-1500 ННН///мммммм2 2~4 2~4 2~4

Vc ммм///мммиииннн
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Vc ммм///мммиииннн

БББееесссссстттрррууужжжееечччннныыыеее   мммееетттчччииикккиии

МММяяягггкккиииеее   кккооонннссстттрррууукккццциииооонннннныыыеее   ссстттааалллиии
SU / Rm < 500 ННН///мммммм2 10~30 10~30 8~25 8~25

КККооонннссстттрррууукккццциииооонннннныыыеее   иии   лллееегггкккооооообббрррааабббааатттыыыввваааееемммыыыеее   ссстттааалллиии
SU / Rm < 800 ННН///мммммм2 10~30 10~30 8~25 8~25

ЗЗЗааакккааалллееенннннныыыеее,,,   лллееегггииирррооовввааанннннныыыеее   иии   ииинннссстттрррууумммееенннтттаааллльььннныыыеее   ссстттааалллиии
SU / Rm < 1’200 ННН///мммммм2 5~20 5~20 3~15 3~15

НННееелллееегггииирррооовввааанннннныыыеее   иии   нннееетттеееппплллоооссстттооойййкккиииеее   ииинннссстттрррууумммееенннтттаааллльььннныыыеее   
ссстттааалллиии   SU / Rm < 1300 ННН///мммммм2 5~20 5~20 3~15 3~15

�� МММееедддььь   15~50 15~50 12~40 12~40

СССппплллааавввыыы   мммееедддиии, 200-300 HB 15~50 15~50 12~40 12~40

СССппплллааавввыыы   мммееедддиии,,,   дддаааююющщщиииеее   кккоооррроооттткккуууююю   ссстттрррууужжжкккууу   15~50 15~50 12~40 12~40

АААлллюююмммиииннниииййй 15~50 15~50 12~40 12~40

СССппплллааавввыыы   ааалллюююмммииинннииияяя   ссс   сссооодддеееррржжжаааннниииеееммм Si < 10% 15~50 15~50 12~40 12~40

СССппплллааавввыыы   ааалллюююмммииинннииияяя   ссс   сссооодддеееррржжжаааннниииеееммм Si > 10% 15~50 15~50 12~40 12~40
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